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REWIZJA: DATA: OPIS REWIZJI:
INWESTOR: JEDNOSTKA PROJEKTOWA:
Biuro Projektowe GIP
<
PCC ROKITA S.A. ] “.__~» |PCCROKITAS.A.
ul. Sienkiewicza 4 z ROleA ul. Sienkiewicza 4
56-120 Brzeg Dolny 56-120 Brzeg Dolny

UWAGI:

- Wymiary podano w [mm].

- Gatunek stali - S235JR.

- Rodzaj i grubosc¢ spoin przedstawiono na rysunkach elementéw wysytkowych
(spoiny nieoznaczone wykonaé jako tV lub [\ 0,7t ( % 0,5t).

- Klasa ztgczy spawanych - C.

- Elementy ztgczne (zestawy Srubowe, kotwy, sruby rzymskie itp.) stosowac zgodnie z zestawieniem $rub w tabeli.
taczniki zabezpieczone antykorozyjnie poprzez cynkowanie. Podktadki stosowa¢ zaréwno pod teb, jak i nakretke.

- Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji poprzez malowanie zestawem farb epoksydowo-poliuretanowych w kolorze
RAL 5002.
Kategoria korozyjnosci atmosfery C5 zgodnie z PN-EN 1SO 12944-2.
Trwato$¢ systemu malarskiego H (od 15 do 25 lat) zgodnie z PN-EN ISO 12944-1.

- Sposéb zamocowania skida do podtoza uzalezniony od rodzaju przygotowanej nawierzchni. Zostanie on ustalony przed
etapem testow rozruchowych. Projekt zaktada, ze poziom wierzchu przygotowanej nawierzchni bedzie rowny
poziomowi nakrywy odpowiedniej studzienki i zostanie zweryfikowany podczas montazu prébnego.

KLASA KONSTRUKCJI - EXC2

TYTUL
OPRACOWANIA:

INSTALACJA NISZCZENIA TLENKU ETYLENU NA TERENIE
PCC ROKITA S.A. W BRZEGU DOLNYM

OBIEKT: WYTWORNIA ROKOPOLI
56-120 Brzeg Dolny, ul. Sienkiewicza 4
STADIUM: PROJEKT WYKONAWCZY BRANZA: KONSTRUKCYJNA
NAZWA RYSUNKU: [ SKI|D. SKALA:
Elementy wysytkowe - poz. T-2. 1:10

IMIE | NAZWISKO: NR UPRAWNIEK: | PoDPIs: |TORMAT: ARKUSZ [ ARKUSZY:
OPRACOWUJACY: A3 1M1
PROJEKTANT: mgr inz. Janusz Strzatka DO$/0254/PBKb/17 NR RYSUNKU:
SPRAWDZAJACY: 3008-06.02-1203
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